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Avenarius
Ravenit VerschleiBmortel Agro

Hartkorneinstreuung fir Industrieestriche und Monolithbéden

Produktbeschreibung

Beschreibung / Werkstoff Pulverférmiger Trockenmortel aus schwindarmen Spezialzementen und ausgewahlten
Hartstoffen der Belagsgruppe C (nach ONORM B 2232).

Verwendungszweck Zur Herstellung besonders strapazfahiger Oberflachen von frisch verlegten Estrichen oder
Monolithbéden.

Fur FuRbdden in der Industrie, Werkstatten, Lagerhallen, Speditionsbetrieben, Grofgaragen
usw.

Speziell geeignet bei mechanischer Beanspruchung durch Begehen und Befahren,
schleifende und rollende Reibung von Hubstaplern; nicht bei Fahrzeugen mit Stahlradern.

Eigenschaften Ravenit Verschleilmortel bewirkt, trocken auf frischen Zementestrichen oder Monolithbeton
aufgestreut und eingearbeitet, verschleiRfeste Oberflachen mit hohem Abriebwiderstand.
Durch Auswahl unter den verschiedenen Farbtdnen sind gleichzeitig optisch ansprechende
IndustriefuBbdden erzielbar.

OrdnungsgemaR hergestellter Ravenit Verschleilmaortel-Boden ist éldicht und besténdig
gegen saurefreie Mineraldle.

Farbtone Hellgrau als Lagerware.
Griin und Rot auf Anfrage.
Baustellen- oder verarbeitungsbedingt kann es zu Farbtonschattierungen kommen.

Priifzeugnisse/Zulassungen Materialpriifanstalt Hartl GmbH, Resselstralle 5, 2120 Wolkersdorf.
Priifung erfolgte gemal ONORM EN 13892-3 (Verschlei nach Béhme)

Verpackung / Gebindegré3en 25 kg.

Lagerung Stets gut verschlossen und trocken lagern.

Ravenit VerschleiBmortel ist bei trockener Lagerung im Originalgebinde ca. 1 Jahr
lagerfahig.

Der Inhalt angebrochener Sacke sollte rasch verbraucht werden.

Ware mit Knollen- oder Klumpenbildung, z.B. wegen unsachgemafer Lagerung, darf nicht
verwendet werden.

Qualitatssicherung Hochwertige Produkte bedurfen einer strengen Kontrolle von Rohstoffen und deren
Verarbeitung. Hauseigene Chemiker stellen diese Qualitdt von Eingang bis Ausgang der
Ware sicher. AvenariusAgro produziert nach dem TUV-gepriiften und zertifizierten
Qualitatsmanagementsystem ISO 9001-2015 und wurde mit dem Responsible Care
Zertifikat ausgezeichnet.
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Technische Daten

Verbrauch

Schittgewicht
Biegezugfestigkeit
Druckfestigkeit

VerschleiRwiderstand

2,0 - 5,0 kg/m? Ravenit Verschleimortel, je nach Untergrundbeschaffenheit,
Verarbeitungsbedingungen und Belastungsanforderungen.

1,45 kg/l.
ca. 8 N/mm?*).
Ca. 80 N/mm?2*)

*) Biegezugfestigkeit/Druckfestigkeit von Prismen 4 x 4 x 16 cm im Alter von 28 Tagen und
Lagerung bei 20°C. Je nach W/B-Wert und Verdichtung kdnnen sich in der Praxis
abweichende Werte ergeben.

(ONORM 13892-3), Verfahren nach Béhme:
2,8 cm? pro 50 cm?.

Der Schleifverschlei® wurde an Wirfeln mit 7,1 cm x 7,1 cm Kantenlange, hergestellt aus
einem Mortel nach EN 13892-1 mit einem W/B Wert von 0,30 bestimmt.

Verarbeitung

Oberflachenvorbereitung

Verarbeitung

Nachbehandlung

Uberarbeitbarkeit

Werkzeugreinigung

Hinweise

® 1, Industrieestrich:

Unterbeton:

Giite mind. C 25/30, Oberfliche staubfrei, frei von Ol, Bitumen und Erdreich oder
sonstiger Verschmutzung, rau zugerieben.

Zementschlamme oder schlecht haftende Betonteile durch sorgfaltige Grob- und
Feinreinigung entfernen. Haftzugfestigkeit mind. 1,5 N/mm?2.

Unmittelbar vor Verlegung des Estrichs den Unterbeton vornassen, Pflitzen
auseinanderbirsten und Ravenit Haftbriicke (siehe eigenes Technisches Merkblatt)
aufblrsten.

Auf die Ravenit Haftbriicke wird nass in nass der Estrich fachgerecht aufgebracht.

® 2, Monolithboden:

Rollierung oder anderen tragfahigen Untergrund mit PE-Folie Uberlappend abdecken.
Nach der Schalungsarbeit und Verlegung allfalliger Bewehrung wird der Monolithbeton
meist als Transportbeton eingebracht.

Betongiite:
Der Beton muss mind. C 25/30 entsprechen und alle statischen Anforderungen erfillen.

m Zeitpunkt:
Beim Aufstreuen und Einarbeiten von Ravenit VerschleiBmortel in eine frisch hergestellte
Industrieestrich oder Monolithboden-Oberflache, muss diese mit Estrichlegerbrettern
begehbar sein und darf keine Wasser- oder Zementleimabsonderung aufweisen.
Im Allgemeinen wird zuerst mit dem Scheibenglatter vorgeglattet. Der Ravenit
VerschleiBmoértel wird im Lieferzustand, und zwar ca. 2 bis 5 kg/m? (je nach
Untergrundbeschaffenheit, Verarbeitungsbedingungen und Belastungsanforderungen),
trocken und gleichmaRig auf die frische Oberflache aufgebracht.
Nach einer Wartezeit bis der eingestreute Ravenit Verschleillimdrtel Feuchtigkeit aus dem
Beton aufgenommen hat, wird das Material mit dem Scheibenglatter eingearbeitet und
geglattet. Randbereiche und schwer zugangliche Stellen werden manuell mit der Traufel
bearbeitet. Es erfolgt nun immer nach den Bedienungsabhangigen Wartezeiten
(Witterung, Temperatur, Beton, etc.) ein Glattvorgang.
Anschlieflend wird mit dem Flugelglatter durch ein oder mehrmaligen Nachglatten mit
Zwischenwartezeiten eine extrem glatte und dichte Oberflache erzielt.

Die fertiggestellte VerschleilRschichte 7 Tage lang durch Auflegen von Uberlappenden PE-
Folien vor vorzeitigem Austrocknen schiitzen. Zugluft und direkte Sonnenbestrahlung sind
dabei fernzuhalten. Die Verarbeitung von Ravenit VerschleiBmortel ist handwerkliche
Facharbeit. Die handwerklichen Regeln und Normen des Baugewerbes und des
Estrichlegerhandwerkes sind sinngemaf zu beachten.

Mechanisch geglattete Einstreubdden kénnen durch ihre glatte Oberflache bei
nachfolgenden Anstrichen zu Haftungsproblemen fihren. Eine geeignete
Oberflachen/Untergrundvorbehandlung ist durchzufuhren.

Nach Gebrauch sofort mit Wasser reinigen.
Ausgeharteter Ravenit VerschleiBmortel Iasst sich nur mechanisch oder mit Zementan
Betonl6ser entfernen.

Erforderliche Fugen sind gemaR Vorschriften des Statikers nach ca. 3 Tagen durch
maschinelles Nassschneiden herzustellen. Zur Flllung allfalliger Fugen bieten wir je nach
ortlicher Situation und Beanspruchung bewahrte Produkte an.
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Chemikalienrechtliche Bestimmungen

Hinweise Sofern es sich um ein kennzeichnungspflichtiges Produkt handelt beachten Sie bitte das
Sicherheitsdatenblatt auf unserer Website und die Hinweise auf dem Gebinde-Etikett.

Technische Information: Ravenit VerschleiBmortel, Stand: 10 / 2024

Diese technische Information ist auf Basis des neuesten Stands der Technik und unserer Erfahrungen zusammengestellt worden. Im Hinblick auf die Vielfalt der Untergriinde und Objektbedingungen werden
wir durch den Inhalt unserer technischen Information nicht verpflichtet. Sie entbindet den Kaufer / Anwender also nicht davon, unsere Werkstoffe in eigener Verantwortung auf ihre Eignung fiir den
vorgesehenen Verwendungszweck unter den jeweiligen Objektbedingungen fach- und handwerksgerecht zu priifen. Bei Erscheinen einer Neuauflage / neuen PDF-Version verliert diese Druckschrift ihre
Giltigkeit.

Technische Beratung
Alle in der Praxis vorkommenden Untergriinde und deren anstrichtechnische Behandlung kénnen in dieser Druckschrift nicht abgehandelt werden.
In schwierigen Fallen beraten Sie unsere Fachberater detailliert und objektbezogen.




